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Die Erfindung betriffft einen elektrischen Steckver- 
binder, insbesonderc far 220-Volt-Stromversorgungs- 
nctze, mit den Merkmalen des Oberbcgriffs des An* 
spruchs 1. 

Ein derartiger Steckverbinder ist aus der CH-PS 
1 87 803 bekannt Der dort beschriebene Steckverbin* 
der wird als Zusatzger&t z> R far Biigeleisen oder FCo- 
cher verwendet also Mr warmeentwickelnde elektri* 
sche Gerate, Das Gehause dieses bekannten Steckver- 
binders besteht aus einem gut warmeleitenden Material, 
z. B, Metall, das mit einem thermischen Ausdehnungsor- 
gan zur Betatigung eines Schaltmechanismus in w&nne- 
leitender Verbindung steht 

Damit der Schaltmechanismus betatigt wird und so 
die Strorazufuhr zu dem Verbraucher unterbricht, ist es 
erforderlich, dafl die von dem Verbrancher abgegebene 
Wannemenge ausreicht, urn durch Warmeleitung das 
metallische Steckverbindergehause so weit zu erwar- 
men, dafl das thermische Ausdehnungsorgan ansprfcht 
und den Schaltmechanismus betatigt 

Aus der FR-PS 11 52 432 ist es bekannt, die Kontakt- 
stifte eines Steckverbinders jeweils mit einem Sackloch 
zu versehen, in das ein AnschluBdraht eingepaBt ist 

Ein bekannter Abzweigstecker (US-PS 33 00 607) 
weist ein Paar Kontaktstifte und mehrere Steckdosen 
auf, wobei in den elektrisch leitenden Verbindungsele- 
menten em Oberstromschalter angeordnet ist Bei Er- 
reichen eines vorgegebenen Wertes fflr den Strom wird 
durch den Oberstromschalter die Verbindung zwischen 
den Kontaktstiften und der Steckdose und somit zwi- 
schen dem Stromversorgungsnetz und einem Verbrau- 
cher unterbrochen. An den Kontaktstiften infolge einer 
mechanischen Oberlastung des Steckverbinders auftrc- 
tende Kontaktschmorungen, die zu Schwelbr&nden fflh- 
ren kdnnen, konnen durch den Oberstromschalter nicht 
oder zumindest nicht rechtzeitig verhindert wcrden. fi- 
ne Anordnung mehrerer Steckdosen an dem bekannten 
Motorschutz-Abzweigstecker ist infolge der damit ver- 
bundenen hdheren mechanischen Belastung deshalb 
nicht mdglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
elektrischen Steckverbinder so weherzubilden, daB 
Kontaktschmorungen, bedingt durch die mechanische 
Belastung, verhindert sind, und daB der Thermoschalter 
bei Erhitzung der Kontaktstifte mdglichst schnell an- 
spricht 

Dadurch, daB die elektrisch leitenden Verbindungs- 
eleraente je einen Thermoschalter aufweisen, der bei 
Erwarmung eines benachbarten Teiles des Gehauses 
oder eines Kontaktstiftes Qber eine vorgegebene Tern* 
peratur seine Off enstellung einnimmt, fflhrt eine durch 
eine mechanische Oberiastung des Steckverbinders her- 
vorgeruf ene Erwarmung der Kontaktstifte zu einer Un- 
terbrechung des Stromkreises. Ein Auftreten von Kon- 
taktschmorungen an den Kontaktstiften wird deshalb 
verhindert 

Bei einem bevorzugten Ausf tthrungsbeispiel sind die 
Thermoschalter in unmittelbarer Nfthe der iro Gehause 
befestigten Enden der beiden Kontaktstifte angeordnet, 
Es ergibt sich dadurch ein besonders schnelles Anspre- 
chen der Thermoschalter auf eine Erwarmung der Kon- 
taktstifte, Dabei sind die Thermoschalter weitgehend in 
die Kontaktstifte integriert, so daB sich eine filr eine 
Massenfertigung geeignete einfache Herstellung der 
Thermoschalter wie auch deren einf acher Einbau in das 
Gehause ergibt 



Darttber hinaus iflhrt die Anordnung zu einer raunv 
sparenden Bauweise, bei der sich trotz der Anordnung 
der Thermoschalter im wesentlidien keine VergrOBe- 
rung des Steckverbinders gegenttber den bekannten 
5 Ausfilhrungen ergibt 

Durch das zusatzliche Anordnen ernes Uberstrom- 
schalters in den elektrischen Verbindungseleraenten er- 
gibt sich weiterhin ein Schutz des durch den Steckver- 
binder hergesteliten Stromkreises gegenflber der Auf- 
io nahme eines Oberstroms durch einen angeschlossenen 
Verbraucher. m 

ein AusfOhrungsbeispiel der Erfindung wird un fol- 
genden anhand schematischer Zeichnungen mh weite- 
ren Einzclheiten erl&utert Es zeigt 
is FIg» 1 cine yorderansicht eines elektrischen Steck- 
verbinders. 
Fig. 2 die zugehdrige Drauf sicht 
Rg. 3 den Schnitt IIMII in Fig- 1, 
Kg. 4 den Schnitt IV-IV in Fig. 1 und 
20 Fig. 5 die Schaltungsanordnung des Steckverbinders. 
Der dargestellte elektrische Steckverbinder weist ein 
im wesentlidien T-f6rmiges Gehause 10 auf, das aus 
zwei miteinander verschraubten Teilen besteht Im Ge- 
hause 10 befinden sich ein Stecker 12 und zwei achspar- 
25 allele, senkrecht zum Stecker 12 angeordnete Steckdo- 
sen 14, 16. In dem Stecker 12 sind in dessen Mittelebene 
im Abstand voneinander parallel verlaufende Kontakt- 
stifte 18, 20 angeordnet Jeder der beiden Kontaktstifte 
18. 20, die dem Eingreif en in eine netzseitige Steckdose 
30 dienen, ragt mit einem Ende aus einer in einer Wand 22 
des Gehauses 10 ausgebildeten Offnung. 

Die im Gehause 10 befestigten Enden der Kontakt- 
stifte 18, 20 weisen je ein Sackloch 24 zur Aufnahme 
eines Stiftcs 26 eines als Bimetallschalter 28 ausgebilde- 
35 ten Therraoschalters auf. Durch PreBsitze zwischen den 
Kontaktstiften 18, 20 und den Offnungen in der Geh&u- 
sewand 22 sowie den Stiften 26 in den SackiOchern 24 
ergibt sich eine feste Verbindung zwischen den Kon- 
taktstiften 18, 20 mit dem Gehause 10 und je einem 
40 Bimetallschalter 28l Die Bimetallschalter 28 liegen dabei 
mit je einem Anschlaglappen 30 an der Innenseite der 
Gehausewand22an. 

An den den Kontaktstiften 18, 20 gegentlberhegen- 
den Enden sind die Bimetallschalter mit Verbindungs- 
45 elementen 32, 34 zur Herstellung einer elektrisch leiten- 
den Verbindung mit den Steckdosen 14, 16 verbunden. 

Zur Aufnahme von mit Stromverbrauchern verbun- 
denen Steckern weisen die Steckdosen 14, 16 Kontakt- 
hfflsen 36, 38, 40, 42 auf. Es sind dabei jeweils in axialer 
so Richtung der Steckdosen 14. 16 hintereinander liegende 
KontakthQlsen 36, 40 und 38, 42 der beiden Steckdosen 
14, 16 einsttickig ausgebildet Die KontakthQlsen 36, 40 
sind Uber das Verbindungselement 32 und einen Bime- 
tallschalter 28 mit dem Kontaktstift 18 und die Kontakt- 
55 hfllsen 38, 42 Qber das Verbindungselement 34 und ei- 
nen Bimetallschalter 28 mit dem Kontaktstift 20 verbun- 
den. 

In dem Gehftuse 10 sind weiterhin Erdungselemente 
44 angeordnet deren im Bereich der Steckdosen 14, 16 
6o aus dem Gehause 10 tretende Teile als Hahefedern 46 
zum Halten von in die Steckdosen 14, 16 eingreifenden 
verbraucherseitigen Steckern ausgebildet sind. Im Be- 
reich des Steckers 12 ragen die Erdungselemente 44 
ebenfalls aus dem Gehause zur Herstellung einer Ver- 
es bindung mit an netzsehigen Steckbuchsen ausgebilde- 
ten Erdungselementen. 

Jeder der Bimetallschalter 28 ist wahrend des norrna- 
len Einsatzes des Steckverbinders geschlossen, so daB 
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die Verbindungen 32, 34 zwischen den Kontaktstiften 
18 v 20 und den Kontakthttisen 36, 40 und 38, 42 herge- 
stellt sind. Beim Auftreten einer vorgegebenen Tempe- 
ratur an eincm dcr Kontaktstifte 18, 20 oder einera be- 
nacfabarten Bereich des Geh&uses 10 nimmt der betref- 5 
fende Bimetalischalter 28 seine Off enstellung ein, so daB 
mindestens eine der Verbindungen 32 oder 34, und da- 
mit der verbraucherseitige Stromkreis, unterbrochen 
ist Urn Kontaktschmorungen an den Kontaktstiften 18, 
20 infolge einer raechanischep Oberlastung der Steck- 10 
verbindung ru verhindern, hat es rich als zweckm&Big 
herausgestellt, Bimetallschalter 28 so einzusetzen. dafl 
sie bei einer Temperatur von etwa 80° C Aire Off enstel- 
lung einnehmen. 

15 

PatentansprOche 

1* Eiektrischer Steckverbinder t insbesondere fflr 
220-Volt-Stroraversorgungsnetze, mit 

— einera Geb&use (10), in dem zwei aus ihm 20 
herausragende im wesentlichen zylindrische 
Kontaktstifte (18,20) befestigt sind, 

— mindestens einer an dem Gehfluse (10) an- 
geordnetcn Steckdose (14, 16) mit einem Paar 
KontakthGlsen (36, 38; 40, 42) zur Aufnahme 25 
eines verb raucherseiti gen Steckers, 

— elektrisch leiteztden Verbindungseleraen- 
ten {32, 34), durch die in dem Gehiuse (10) jede 
KontakthOlse (36, 40; 38, 42} mit nur einem 
Kontaktstift (18, 20) verbunden ist, und 30 

— einem von einem Bi-Metall betltigbaren 
Thermoschalter (28), der bei Oberhitzung die 
elektrisch leitenden Verbindungselemente (32, 
34) unterbricht, 

dadurch gekennzalchnet, daS die elektrisch lciten- 35 
den Verbindungselemente (32, 34) je einen Bi-Me- 
taHschalter als Thermoschaher (28) aufweisen und 
daB in jedem der Kontaktstifte (18,20) ein Sackloch 
(24) ausgeformt ist* in das ein Soft (26) des jeweili- 
gen Thermoschalters (28) in warmeleitender Ver- 40 
bindung mit dem Kontaktstxft aufgenommen ist 
2 Steckverbinder nch Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die elektrischen Verbindungselemen- 
te (32, 34) zu&itzlicfa einen Oberstromschalter auf- 
weisen, as 
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Electric plug connector 
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Specification 

The invention concerns an electric plug-in connector, specially for 220 Volt 
current -supply networks, having the features of the preamble of Claim 1. 

Such a plug -in connector has been disclosed in CH patent 1 8? 803. The plug- 
in connector there described is used as added attachment, for ex., for flatirons or 
boilers, that is, for heat-generating electric instruments. The housing of said 
known plug -in connectors consists of one good he at -conductive material such as metal 
which is in heat -conductive connection with one thermal expansion organ for actuat- 
ing a switch mechanism. 

In. order that the switching mechanism be actuated thus interrupting the current 
supply to the consumer, it is required that the amount of heat emitted by the consumer 
be sufficient in order, by heat conduction, to heat the metallic plug-in connector 
housing to the extent that the thermal expansion organ reacts and actuates the switch- 
ing mechanism. 

From French patent 11 52 Ij33 is known to provide the contact pin of a plug-in 
connector with a blind hole in which a connecting wire is fitted. 

An already known distributing plug (U.S. petent 33 00 607) has one pair of con- 
tact pins and several sockets, one overflow switch being located in the electrically 
conductive connecting element. When reaching a preset value for the current, the 
overflow switch interrupts the connection between the contact pins and the socket and 
thus between the current supply network and one consumer. Melting together occurring 
on the contact pins as consequence of a mechanical overload of the plug-in connector 
and can result in carbonization burning cannot be prevented, or at least not at the 
right time, by the overflow switch. An arrangement of several sockets on the known 
distributor plug for engine protection is therefore not possible due to the high 
mechanical loading associated therewith. 

The problem on which the invention is based is to develop an electric plug-in 
connector so that contact meltings conditioned by the mechanical load be prevented 
and that the thermal switch reacts as quickly as possible when the contact pins are 
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In a preferred embodiment, the thermal -lag switches are located in immediate 
proximity of the ends of both contact pins fastened on the housing. Thereby results 
a specially quick reaction of the thermal-lag switches to a heating of the contact 
pins. The thermal-lag switches are here to a great extent integrated in the contact 
pins with the result of a simple manufacture of the term-lag switches adequate for 
mass production and also simple installation thereof in the housing. 

The arrangement results furthermore in a space-saving design where, despite the 
placing of the thermal -lag switch, no essential enlargement of the plug-in connector 
results in comparison with the designs known already. 

By virtue of the additional arrangement of an overflow switch in the electric 
connecting elements, a protection further results for the electric circuit produced 
by tne plug-in connector in comparison to the absorption of an overflow by an at- 
tached consumer. 

One embodiment of the invention is explained in detail herebelow with reference 
to diagrammatic drawings which show: 

Fig. 1 a front view of an electric plug-in connector, 
Fig. 2 the appertaining topview, 
Fitr. 3 the section III-III in Fig. 1, 
Fig. h the section H-IV in Fig. 1 j^d 

Fig. $ the switching arrangement of the plug-in connector. 

The electric plug-in connector shown has an essentially T-shaped housing 10 
which consists of two parts screwed together. In the housing 10 are one plug 12 and 
two paraxial- sockets Uj, 16 disposed perpendicular to the plug 12. In the central 
plane of the plug 12 are situated contact pins 18, 20 spaced apart and extending in 
parallel. Each one of the two contact pins 18, 20 which serve for engagement in one 
socket on the network side projects with one end from an aperture made in one wall 22 
of the housing 10. 

The ends of the contact pins 18, 20 fastened" on the housing 10 have each one 
blind hole 2h for accommodating one pin 26 of a thermal -lag switch designed as bimetal 
switch 28. By press fitting between the contact pins 18, 20 and the apertures in the 
housing wall 22, the same as the pins 26 in the blind holes 2b, a fixed connection 
results between the contact pins 18, 20 and the housing 10 and each bimetal switch 28. 
The bimetal switches 28 abut here with respective stop flaps on tteinner side of the 
housing wall 22. 

On the ends opposite to the contact pins 18, 20, the bimetal switches are con- 
nected with connecting elements 32, % to create an electrically conductive connection 
with the sockets Uj, 16. 
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The sockets lb, 16 have contact sleeves 36, 38, bO, b2 for accommodating plugs 
connected with current consumers. Consecutive contact sleeves 36, bO and 38, 32 of 
both sockets lb, 16 are here designed in one piece in axial direction of the sockets 
lb, 16. The contact sleeves 36, 140 are connected via eht connecting element 32 and 
one bimetal switch 28 with the contact pin 18 and the contact sleeves 38, b2 are 
connected via the connecting element 3b and one bimetal switch 28 with the contact 
pin 20. 

In the housing 10 are further located ground elements UU whose parts coming out 
from the housing 10 in the area of the sockets lb, 16 are designed as retaining spring 
to hold plugs that engage in the sockets lb, 16 on the consumer side. In the area of 
the plug 12 the ground elements bb likewise project from the housing to create a con- 
nection with the plug sockets on the network side. 

Each one of the bimetal switches 28 is closed during the normal use of the plug 
connector so as to create the connections 32, 3b between the contact pins 18, 20 and 
the contact sleeves 36, IiO and 38, 32. When a preset temperature appears on one of 
the contact pins 18, 20 or an adjacent area of the housing 10, the bimetal switch 28 
concerned assumes its open position so as to interrupt at least one of the connec- 
tions 32 or 3b and thus the electric circuit on the consumer side. To prevent melt- 
ing together on the contact pins 18, 20 due to a mechanical overload of the plug con- 
nection, it has proved convenient to use bimetal switches 28 so that they assume their 
open position at a temperature of about 80°C. 

Claims 

1. Electric plug-in connector, particularly for 220 volt current supply net- 
works, comprising: 

- one housing (10) where are fastened two essentially cylindrical contact pins 
(18, 20) that project therefrom, 

- at least one socket (Hi, 16) located in the housing (ll) with one pair of contact 
sleeves (36, 38; bO, b2) for accommodating one plug on the consumer side, 

- electrically conductive connecting elements (32, 3b) by which each contact sleeve 
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thermal-lag switch (28) is accommodated in heat ^conductive connection with the con- 
tact pin. 

2. Plug-in connector according to Claim 1, characterized in that the electric 
connecting elements (32, 3U) additionally have one overflow switch. 
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